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© Kurvenschneidevorrichtung zum Schneiden einer Textilbahn 

© Eine Kurvenschneidevorrichtung dient zum Schneiden 
einer Textilbahn langs eines Lichtspaltes. 
Eine Antriebsvorrichtung dient zum Bewegen des Schneid- 
kopfes senkrecht zur laufrichtung der Textilbahn. Eine 
optoelektronische Erfassungsvorrichtung erfaSt die relative 
Lage des Schneidkopfes gegenuber der Textilbahn und zur 
Ansteuerung der Antriebsvorrichtung fiir den Schneidkopf. 
Die optoelektronische Erfassungsvorrichtung hat wenigstens 
zwei Lichtschranken. Diese sind mit unterschiedlichem 
Vertikalabstand zu der Achse angeordnet, die sich in 
Laufrichtung der Textilbahn durch den Schneidpunkt des 
Schneidmittels erstreckt. Die Erfassungsvorrichtung steuert 
die Antriebsvorrichtung in einem sogenannten Normalzu- 
stand in Abhangigkeit von der Lichtschranke, die naher an 
dem Schneidmittel angeordnet ist. Die weiter entfernte 
Lichtschranke wird in dem normalen Zustand durch den 

^ Gewebebereich der Textilbahn unterbrochen. Bei Nicht-Un- 
terbrechung dieser Lichtschranke wird ein anormaler Zu- 

^ stand erfaSt, der zum AuSerbetriebsetzen der Ansteuerung 
der Antriebsvorrichtung mittels der erstgenannten Licht- 
schranke herangezogen wird. 

m 

^3 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kurven- 
schneidevorrichtung zum Schneiden einer Textilbahn 
mit einem ein Schneidmittel tragenden Schneidkopf, ei- 5 
ner Antriebsvorrichtung zum Bewegen des Schneidkop- 
fes im wesentlichen senkrecht zu einer Laufrichtung der 
Textilbahn und mit einer optoelektronischen Erfas- 
sungsvorrichtung zum Erfassen der relativen Lage des 
Schneidkopfes gegeniiber der Textilbahn und zum An- 10 
steuern der Antriebsvorrichtung derart, daB die ge- 
wiinschte Kurve geschnitten wird, nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1. 

Allgemein befaBt sich die Erfindung mit dem Schnei- 
den von Textilbahnen mit einer kurvenformig verlau- 15 
fenden AbschluBkante. In einem besonderen Anwen- 
dungsfall befaBt sich die Erfindung mit dem automati- 
sierten Auszackeln oder Ausbrennen von Gardinen. 

Bestimmte Gardinentypen haben eine kurvenformig, 
entlang eines Gardinenmusters verlaufende untere Ab- 20 
schluBkante. Diese wird typischerweise in Handarbeit 
durch Auszackeln oder Ausbrennen der Gardinen her- 
gestellt. Hierbei zieht eine Bedienungsperson von Hand 
eine Gardine derart fiber einen Tisch mit einem senk- 
recht zu dem Tisch verlaufenden Gltlhschneiddraht, daB 25 
ein sogenannter Lichtspalt im Muster der Gardine bei 
der Relativbewegung der Gardine zu dem Gllihschneid- 
draht von dem GlQhschneiddraht durchlaufen wird, wo- 
durch sich uber den Lichtspalt erstreckende Stege 
durchtrennt werden. Diese Arbeit ist naturgemaB zeit- 30 
aufwendig und milhselig. 

Aus dem deutschen Gebrauchsmuster 89 07 823.3 ist 
eine Kurvenschneidevorrichtung der eingangs genann- 
ten Art zum automatisierten Auszackeln oder Ausbren- 
nen von Gardinen bekannt, bei der der Schneidkopf 35 
mittels einer Antriebsvorrichtung zum Bewegen des 
Schneidkopfes senkrecht zur Laufrichtung der Gardine 
entsprechend der Erfassungssignale einer optoelektro- 
nischen Erfassungsvorrichtung hin- und herbewegt 
wird. Die Erfassungsvorrichtung arbeitet mit einem 40 
breiten, im wesentlichen senkrecht zur Ebene der Gar- 
dine einfallenden Lichtstrahl, der von einer auf die Gar- 
dine an dem gewOnschten Schnittort aufgebrachten, re- 
flektierenden Kurvenschnittmarkierung zu einem nicht 
naher beschriebenen Fiihrungssensor reflektiert wird. 45 
Hierdurch sei ein Fiihrungssensor in der Lage, den rela- 
tiven Ort des Schneidkopfes gegeniiber der auf der Gar- 
dine aufgebrachten Kurvenschnittmarkierung zu erken- 
nen und den Schneidkopf nachzufilhren. Ober die Art 
der Ausgestaltung des Fuhrungssensors ist dieser 50 
Schrift nichts zu entnehmen. In jedem Fall ist jedoch 
diese bekannte Kurvenschneidevorrichtung, soweit die- 
se iiberhaupt in der Praxis realisierbar sein sollte, auf die 
Bearbeitung von solchen Textilbahnen oder Gardinen- 
typen beschrankt, bei denen in die Gardine eine reflek- 55 
tierende Markierung eingewebt oder auf diese aufge- 
bracht ist, welche an dem Ort des gewiinschten Schnit- 
tes zu liegen hat. Bei den meisten Gardinentypen ist das 
Einweben oder Aufbringen einer derartigen Kurven- 
schnittmarkierung entweder fertigungstechnisch ausge- 60 
schlossen oder aus Kostengriinden unerwilnscht. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
vorliegenden Erfindung daher die Aufgabe zugrunde, 
eine Kurvenschneidevorrichtung der eingangs genann- 
ten Art zu schaffen, mit der Textilbahnen entlang eines 65 
in die Textilbahn eingearbeiteten Lichtspaltes schneid- 
bar sind. 

Diese Aufgabe wird durch eine Kurvenschneidevor- 



richtung gem&B Anspruch 1 gelost. 

Die erfindungsgemaBe Kurvenschneidevorrichtung 
kommt ohne eine auf die Textilbahn aufgebrachte oder 
in diese eingewebte reflektierende Markierung aus. 

Die erfindungsgemaBe Kurvenschneidevorrichtung 
ermittelt die Relativlage des Schneidkopfes gegeniiber 
einem Lichtspalt im Webmuster der Textilbahn bzw. der 
Gardine mit zwei Lichtschranken, die derart angeordnet 
sind, daB ihre Lichtstrahlen die Ebene der Textilbahn an 
zwei Lichtpunkten schneiden, die einen unterschiedli- 
chen senkrechten Abstand zu einer Achse haben, die 
durch die Laufrichtung der Textilbahn durch den 
Schneidpunkt des Schneidmittels definiert ist. Aufgrund 
des unterbrochenen bzw. nicht-unterbrochenen Zustan- 
des dieser beiden Lichtschranken wird der Schneidkopf 
in der Weise entlang einer Kante des Gewebebereichs 
der Textilbahn, welche an den Lichtspalt angrenzt, ge- 
fiihrt, das in einem "normalen" Steuerzustand diejenige 
Lichtschranke, die weiter von dem Schneidmittel beab- 
standet ist, standig in dem Gewebebereich liegt, wah- 
rend die zu dem Schneidmittel naher benachbarte Licht- 
schranke entlang der Gewebebereichskante der Textil- 
bahn am Lichtspalt gefilhrt wird. Diese Ftlhrung findet 
in der Weise statu daB bei einem bevorzugten Ausfiih- 
rungsbeispiel bei Unterbrechung dieser letztgenannten 
Lichtschranke der Schneidkopf weiter von dem Gewe- 
bebereich wegbewegt wird, wahrend in dem ununter- 
brochenen Zustand dieser Lichtschranke der Schneid- 
kopf in Richtung auf den Gewebebereich hinbewegt 
wird. Sollte jedoch die erstgenannte Lichtschranke, die 
in dem "normalen" Steuerzustand standig unterbrochen 
ist, aufgrund einer Ausnehmung oder Einbuchtung des 
Gewebebereichs in Richtung zu dem Lichtspalt hin 
nicht unterbrochen sein, so wird dieser "anormale" Ge- 
webezustand durch die geschlossene, erstgenannte 
Lichtschranke erfaBt und bei dieser Erfassung die Be- 
wegung des Schneidkopfes zumindest in Richtung auf 
den Gewebebereich hin in Abhangigkeit von dem Un- 
terbrechungszustand der zweitgenannten Lichtschran- 
ke auBer Betrieb gesetzt. Dieses AuBerbetriebsetzen 
kann fur eine vorbestimmte Zeitdauer oder Totzeit 
stattfinden oder, wenn dies erwiinscht ist, in Abhangig- 
keit von der Transportgeschwindigkeit der Textilbahn 
fur eine vorbestimmte Laufstrecke derselben erfolgen. 

Weiterbildungen der erfindungsgemaBen Kurven- 
schneidevorrichtung sind in den Unteranspriichen defi- 
niert. 

Nachfolgend werden unter Bezugnahme auf die bei- 
liegenden Zeichnungen bevorzugte Ausfilhrungsformen 
der erfindungsgemaBen Kurvenschneidevorrichtung 
naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Kurvenschneidevor- 
richtung nach der Erfindung; 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Ausftth- 
rungsform des Schneidkopfes der in Fig. 1 gezeigten 
Kurvenschneidevorrichtung; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Schneidkopf gemaB 
Fig. 2; 

Fig. 4 eine Seitenschnittdarstellung einer Ausfiih- 
rungsform des Schneidkopfes; und 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung des Schneidkopfes in 
der Ebene der Textilbahn. 

Wie in Fig. 1 gezeigt ist, umfaBt die Kurvenschneide- 
vorrichtung, die dort in ihrer Draufsichtdarstellung ge- 
zeigt ist und in ihrer Gesamtheit mit dem Bezugszeichen 
1 bezeichnet ist, eine Antriebsvorrichtung 2 mit einem 
elektrischen Schrittmotor 3, der zum Schwenkbewegen 
einer Parallelogrammfiihrung 4 dient. Die Parallelo- 



DE 42 12 

3 

grammfiihrung umfaBt zwei parallele Hebel 5,6, wobei 
einer der Hebel 5 an dem Schrittmotor 3 angelenkt ist 
und der andere Hebel 6 an einem Gehause der Antriebs- 
vorrichtung 2 schwenkbeweglich gelagert ist. Zwischen 
den Hebeln 5, 6 erstreckt sich ein Versteifungsarm 7, der 5 
seinerseits an seinen Enden gegeniiber den Hebeln 5, 6 
drehbar gelagert ist 

An dem von dem Schrittmotor 3 abgewandten Ende 
der Parallelogrammfahrung 4 ist ein FUhrungsarm 8 an- 
gebracht, der in Richtung des Pfeiles 9 entsprechend der 10 
Drehantriebsbewegung des Schrittmotors 3 hin- und 
herbewegbar ist. 

An seinem freien Ende tragt der Fuhrungsarm 8 einen 
Schneidkopf 10, dessen Ausgestaltung nachfolgend un- 
ter Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 6 naher erlfiutert wer- 15 
den wird. 

Die Kurvenschneidevorrichtung 1 dient zum Schnei- 
den einer Textilbahn TB, welche typischerweise eine 
Gardinenbahn ist, langs eines sogenannten Lichtspaltes, 
wobei die Textilbahn in das rechtsseitig in Fig. 1 gezeig- 20 
te Endprodukt 11 und einen Abfallstreifen, 12 zerteilt 
wird. 

Erganzend sei angemerkt, daB die Textilbahn TB von 
einer (nicht dargestellten) Transportvorrichtung auto- 
matisch in die Laufrichtung LR liber einen (nicht gezeig- 25 
ten) Tisch gezogen wird. 

Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf Fig. 2 ein 
AusfUhrungsbeispiel des Schneidkopfes 10 naher erlau- 
tert. Der Schneidkopf 10 umfaBt einen oberen Schneid- 
kopfblock 13 und einen unteren Schneidkopfblock 14. 30 
Die beiden Schneidkopfbldcke 13, 14 sind durch ein Be- 
festigungselement 15 miteinander verbunden, welches 
doppelt gekrdpft in einer noch naher zu erlauternden 
Weise derart verlauft, daB es sich in der Textilbahne- 
bene nahe zu einem Schneidpunkt des Schneidmittels 35 
gegeniiber der Textilbahn erstreckt und als Spaltkeil 
zum Abspalten des Abfallstreifens 12 der Textilbahn 
von dem Endprodukt 11 dient. 

Das Befestigungselement 15 ist an den Schneidkopf- 
blocken 13, 14 in hulsenformigen Fuhrungsvorrichtun- 40 
gen 16, 17 angeordnet und gegeniiber diesen mittels 
Madenschrauben 18, 19 in einer einstellbaren Entfer- 
nung der Schneidkopfbldcke 13, 14 zueinander festleg- 
bar. 

Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausgestaltung des 45 
Schneidkopfes wird das Schneidmittel durch einen 
Glilhdraht 20 gebildet, der schr&g zur Vertikalen durch 
zwei an den Schneidkopfblocken 13, 14 diametral ge- 
geniiber angeordnete Gliihdrahthalter 21, 22 in seiner 
Lage gesichert und gespannt gehalten wird. Die Gliih- 50 
drahthalter 21, 22 sind als Isolatoren ausgefiihrt. Der 
GlUhdraht 20 ist als Widerstandsgliihdraht ausgeftihrt, 
der von einem geeigneten Schneidstrom beaufschlagt 
wird. 

Bereits an dieser Stelle sei angemerkt, daB fur die 55 
Zwecke der Erfindung auch jegliches andere Schneid- 
mittel in Betracht kommt. Beispielsweise kann der 
Schneidkopf 10 eine ausreichend starke Laserstrahl- 
quelle aufweisen, mit der die Textilbahn thermisch am 
Ort des Lichtspaltes zerteilt wird. 50 

Wie ferner in Fig. 2 skizzenhaft angedeutet ist, um- 
faBt bei der dort gezeigten Ausfuhrungsform der untere 
Schneidkopfblock 14 zwei Lichtempfangselemente 23, 
24, welche beispielsweise als Fototransistoren ausgebil- 
det sein kdnnen. Der obere Schneidkopfblock 13 umfaBt 65 
bei dieser Ausgestaltung zwei Lichtsendeelemente 26, 
27, welche beipielsweise durch LED's gebildet sein kdn- 
nen. 
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Die Lichtempfangselemente 23, 24 in einem der bei- 
den Schneidkopfbldcke 13, 14 bilden zusammen mit den 
Lichtsendeelementen 26, 27 in dem anderen der beiden 
Schneidkopfbldcke bei dem hier gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel zwei Lichtschranken 24, 26; 23, 27, deren 
Erfassungslichtstrahlen in Fig. 2 strichpunktiert darge- 
stellt sind. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf den in Fig. 2 gezeigten 
Schneidkopf 10 zur Verdeutlichung der Lage des Gliih- 
drahtes 20, der Lichtsendeelemente 26, 27 sowie des 
Befestigungselementes 15. 

Wie aus Fig. 2 schematisch zu erkennen ist und noch 
genauer aus der nachfolgenden Beschreibung unter Be- 
zugnahme auf Fig. 5 verdeutlicht werden wird, sind die 
Erfassungslichtstrahlen der Lichtschranken in einem 
Winkel zu der Vertikalen auf der Ebene der Textilbahn 
TB in der Weise gegenseitig geneigt angeordnet, daB 
der gegenseitige Abstand der Lichtpunkte, an denen die 
Lichtstrahlen die Ebene der Textilbahn TB schneiden, 
geringer ist als der gegenseitige Abstand der benach- 
barten Lichtsendeelemente 26, 27 bzw. der benachbar- 
ten Lichtempfangselemente 23, 24. Hierdurch ist es 
mdghch, den gegenseitigen Abstand der Lichtpunkte, 
den die Lichtstrahlen der Lichtschranken in der Ebene 
der Textilbahn festlegen, trotz vorgegebener Geome- 
tric der Lichtempfangselemente bzw. Lichtsendeele- 
mente beliebig klein zu wahlen. 

Fig. 5 zeigt in der Ebene der zu bearbeitenden Textil- 
bahn TB die von den beiden Lichtstrahlen im Schnitt 
dieser Ebene gebildeten Lichtpunkte LI und L2. Erfin- 
dungsgemaB sind die durch die Lichtsendeelemente und 
Lichtempfangselemente festgelegten Lichtschranken 
derart angeordnet, daB im Fall von zwei Lichtpunkten 
LI, L2, beide Lichtpunkte LI, L2 auf einer Seite des 
Schneidpunktes SP des Schneidmittels 20 an der Textil- 
bahn TB bezogen auf deren Laufrichtung LR liegen. Mit 
anderen Worten liegen in der zeichnerischen Darstel- 
lung gemaB Fig. 5, bei der sich eine Achse A in Laufrich- 
tung LR durch den Schneidpunkt SP erstreckt, die bei- 
den Lichtpunkte LI, L2 oberhalb der Achse A. 

Wesentlich ist, daB der erste Lichtpunkt LI urn einen 
Abstand al oberhalb der Achse A liegt, weicher groBer 
ist als derjenige Abstand a2, urn den der andere Licht- 
punkt L2 von der Achse A entf ernt ist. Bei dieser Anord- 
nung liegt, wie sich dies aufgrund der nachfolgend be- 
schriebenen Steuerung ergibt, der erste Lichtpunkt LI 
normalerweise in dem Gewebebereich 11 der Textil- 
bahn TB, wahrend der zweite Lichtpunkt L2 an der 
Kante des Gewebebereichs 11 der Textilbahn TB ent- 
lang gefiihrt wird. Genauer gesagt wird eine derartige 
Steuerung der Antriebsvorrichtung 2 vorgenommen, 
daB der Schneidkopf 10 bei Nicht-Unterbrechung der 
zweiten Lichtschranke 23, 27, die den zweiten Licht- 
punkt L2 bildet, in eine erste Richtung (in Fig. 5 nach 
oben) auf den Gewebebereich 11 der Textilbahn TB 
hinbewegt wird, bis diese zweite Lichtschranke 23, 27 
unterbrochen wird. In diesem Zustand wird die Bewe- 
gungsrichtung des Schneidkopfes 10 umgekehrt, wobei 
diese umgekehrte Bewegungsrichtung (in Fig. 5 nach 
unten gerichtet) so lange beibehalten wird, bis die zwei- 
te Lichtschranke 23, 27, die den zweiten Lichtpunkt L2 
bildet, erneut den Nicht-Unterbrechungs-Zustand ein- 
nimmt. 

Textilbahnen haben insbesondere im Falle von Gardi- 
nen die Eigenschaft, daB der Lichtspalt LS nicht in idea- 
ler Weise die zu schneidende Kante des Gewebebe- 
reichs 1 1 definiert. Es kommt immer wieder zu Gewebe- 
unregelmaBigkeiten, die typischerweise die Gestalt ei- 
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ner Ausnehmung R innerhalb des Gewebebereiches 1 1 
haben konnen, die sich typischerweise in einem Winkel 
von etwa 450 vom Lichtspalt LS ausgehend an diesen 
anschlieBt und sich in den Gewebebereich hinein er- 
streckt. In diesem Fall wUrde eine Steuerung alleine 5 
aufgrund der zweiten Lichtschranke L2 dazu fuhren, 
daB der Schneidkopf in unerwunschter Weise in Rich- 
tung der Ausnehmung R (in Fig. 5 nach oben) auswan- 
dert. Dies wurde zur Zerstorung der zu schneidenden 
Textilbahn fuhren. Die Erfindung sieht daher von mit- 10 
tels der ersten Lichtschranke die Steuerung der An- 
triebsvorrichtung zumindest in die erste Richtung (in 
Richtung zum Gewebebereich hin) auBer Betrieb zu 
setzen, sobald die erste Lichtschranke nicht unterbro- 
chen ist. Dieses AuBerbetriebsetzen kann im einfach- 15 
sten Ausftihrungsfall tlber eine vorbestimmte Totzeit 
erfolgen, die beispielsweise mittels eines sogenannten 
RC-GIiedes definiert sein kann. Auch ist es mOglich, die 
Dauer des AuBerbetriebsetzens der Steuerung der An- 
triebsvorrichtung zur Bewegung des Schneidkopfes in 20 
die erste Richtung aufgrund der zuruckgelegten Lauf- 
strecke der Textilbahn, also in Abhangigkeit von deren 
Bewegungsgeschwindigkeit vorzunehmen. 

In Abweichung von der gezeigten Ausfuhrungsform 
kann anstelle der ersten Lichtschranke eine Mehrzahl 25 
von ersten Lichtschranken vorgesehen sein, die dann 
vorzugsweise in Laufrichtung LR gestaffelt angeordnet 
sind, um beispielsweise die Steuerung der Antriebsvor- 
richtung fUr den Schneidkopf 10 schon dann auBer Be- 
trieb zu setzen, wenn dieser noch nicht ganz den Ort der 30 
Ausnehmung R erreicht hat Ferner ist es nicht zwin- 
gend erforderlich, nur eine einzige zweite Lichtschranke 
L2 vorzusehen, die die Steuerung des Schneidkopfes in 
Abhangigkeit von ihrem Unterbrechungszustand ent- 
lang der Kante des Gewebebereiches 1 1 vornimmt. Ver- 35 
wendet man anstelle der einen, gezeigten Lichtschranke 
L2 zwei geringfUgig (in Fig. 5) ubereinander angeordne- 
te zweite Lichtschranken, die jedoch beide einen gerin- 
geren Abstand zu der Achse A haben als der erste Licht- 
punkt LI , der durch die erste Lichtschranke 24, 26 gebil- 40 
det wird, so laBt sich eine Hysterese-Steuerung realisie- 
ren. Dies kann beispielsweise dadurch geschehen, daB 
bei zwei derartigen zweiten Lichtschranken nur dann 
eine Steuerung in die erste Richtung (auf den Gewebe- 
bereich 11 hin) vorgenommen wird, wenn beide Licht- 45 
schranken L2 nicht unterbrochen sind, wahrend nur 
dann eine entgegengesetzt gerichtete Antriebssteue- 
rung durchgefuhrt wird, wenn beide Lichtschranken L2 
gleichzeitig von dem Gewebebereich 11 unterbrochen 
sind. 50 

Das Befestigungselement 15 durchlauft in der Weise 
die Ebene der Textilbahn TB, daB dieses in Laufrichtung 
der Textilbahn TB hinter dem Schneidpunkt SP und 
bezogen auf die Achse A in Richtung auf den Abfalls- 
treifen 12 hin um einen dritten Abstand a3 versetzt ist. 55 

Wie in Fig. 5 gezeigt ist, wird der Gluhdraht 20 inner- 
halb des Lichtspaltes LS gefuhrt, wodurch die sich durch 
den Steg erstreckenden Stege ST1, ST2, ST3, ST4, ST5, 
ST6, ST7, ST8, ... entsprechend des Vorschubes der 
Textilbahn TB durchschnitten werden. ^ 

Die Fig. 4 zeigt eine senkrechte Schnittdarstellung 
der Ausfuhrungsform des Schneidkopfes in Querrich- 
tung desselben. Mit Fig. 2 iibereinstimmende Bezugs- 
zeichen bezeichnen gleiche oder ahnliche Teile, so daB 
auf deren erneute Erlauterung verzichtet werden kann. 65 

Wie in Fig. 5 zu sehen ist, sind den Sende- bzw. Emp- 
fangseiementen 23, 24; 26, 27 geeignete Optiken 23a, 
24a; 26a, 27a zugeordnet, die einer verbesserten Fokus- 
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sierung dienen, so daB bei gegebener Ausgangsleistung 
der Lichtsendeelemente 26, 27 sowie gegebener Emp- 
findlichkeit der Lichtempfangselemente 23, 24 der verti- 
kale Abstand und damit die Lange der Lichtschranken 
in vertikaler Richtung erhOht werden kann. Hierdurch 
werden die an sich empfindlichen optoelektronischen 
Elemente auf eine ausreichend groBe Entfernung zu 
dem Schneidmittel, das beibeispielsweise ein Gluhdraht 
20 oder ein Laserstrahl sein kann, gebracht, um deren 
Erwarmung oder Verschmutzung zu verhindern. 

Vorzugsweise sind sowohl die Lichtsendeelemente 
26, 27 wie auch die Lichtempfangselemente 23, 24 getak- 
tet, wodurch der FremdlichteinfluB, der insbesondere 
von dem Gluhdraht 20 bewirkt wird, minimiert werden 
kann. 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel sind das Lichtsendeele- 
mem und das Lichtempfangselement einer jeden Licht- 
schranke wahrend des Betriebes auf unterschiedlichen 
Seiten der durch die Textilbahn festgelegten Ebene an- 
geordnet. Bei Verwendung einer reflektierenden oder 
spiegelnden Flache direkt unterhalb der Textilbahn 
konnen sowohl Sende- wie auch Empfangselement ei- 
ner jeden Lichtschranke oberhalb der Textilbahnebene 
liegen. 

Patentanspriiche 

1. Kurvenschneidevorrichtung zum Schneiden ei- 
ner Textilbahn, mit 

— einem ein Schneidmittel (20) tragenden 
Schneidkopf (10), 

— einer Antriebsvorrichtung(2) zum Bewegen 
des Schneidkopfes (10) im wesentlichen senk- 
recht zu einer Laufrichtung (LR) der Textil- 
bahn (TB), und 

— einer optoelektronischen Erfassungsvor- 
richtung (23 bis 27) zum Erfassen der relativen 
Lage des Schneidkopfes (10) gegenUber der 
Textilbahn (TB) und zum Ansteuern der An- 
triebsvorrichtung (2) derart, daB die ge- 
wunschte Kurve geschnitten wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

— daB die optoelektronische Erfassungsvor- 
richtung zur Erfassung der relativen Lage des 
Schneidkopfes (10) gegenUber einem Licht- 
spalt (LS) der Textilbahn (TB) wenigstens zwei 
Lichtschranken (24, 26; 23, 27) umfaBt, die der- 
art angeordnet sind, daB die von ihnen festge- 
legten Lichtstrahlen die Ebene der Textilbahn 
(TB) an wenigstens zwei Lichtpunkten (LI, L2) 
schneiden, 

— daB eine (24, 26) der Lichtschranken (24, 26; 
23, 27) derart angeordnet ist, daB der durch sie 
festgelegte erste Lichtpunkt (LI) gegenUber 
einer in Laufrichtung der Textilbahn (TB) 
durch den Schneidpunkt (SP) des Schneidmit- 
tels (20) verlaufenden Achse (A) einen gr6Be- 
ren senkrechten ersten Abstand (al) aufweist 
als der senkrechte zweite Abstand (a2), den der 
durch die andere Lichtschranke (23, 27) festge- 
legte zweite Lichtpunkt (L2) gegenUber dieser 
Achse (A) hat, 

— daB die Erfassungsvorrichtung (23, 27) die 
Antriebsvorrichtung in Abhangigkeit von dem 
Unterbrechungszustand der anderen Licht- 
schranke (23, 27) in eine erste Richtung auf 
einen Gewebebereich (11) der Textilbahn (TB) 
hin oder in eine zu der ersten Richtung entge- 
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gengesetzte zweite Richtung bewegt, und 

— daB die Erfassungsvorrichtung (23 bis 27) 
die Steuerung der Antriebsvorrichtung (2) zu- 
mindest in der ersten Richtung zu dem Gewe- 
bebereich (11) hin in Abhingigkeit von dem 5 
Unterbrechungszustand der anderen Licht- 
schranke (23, 27) fur eine vorbestimmte Zeit- 
dauer und/oder filr eine vorbestimmt Lauf- 
strecke der Textiibahn (TB) in deren Laufrich- 
tung (LR) auBer Betrieb setzt, wenn die erste 10 
Lichtschranke (24, 26) nicht unterbrochen 
wird. 

2. Kurvenschneidevorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

— daO die Erfassungsvorrichtung (23 bis 27) 15 
die Antriebsvorrichtung (2) derart ansteuert, 
daB der Schneidkopf (10) bei Nicht-Unterbre- 
chung der anderen Lichtschranke (23, 27) in die 
erste Richtung auf den Gewebebereich (11) 
der Textiibahn (TB) hin bewegt wird, bis der 20 
durch die andere Lichtschranke (23, 27) festge- 
legte zweite Lichtpunkt (L2) den Lichtspalt 
(LS) verlaBt und die andere Lichtschranke (23, 
27) unterbrochen wird, und daB der Schneid- 
kopf (10) bei Unterbrechung der anderen 25 
Lichtschranke (23, 27) in eine zu der ersten 
Richtung entgegengesetzte zweite Richtung 
von dem Gewebebereich (11) der Textiibahn 
(TB) wegbewegt wird, bis die andere Licht- 
schranke (23, 27) nicht mehr unterbrochen ist. 30 

3. Kurvenschneidevorrichtung nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, 

— daB der Schneidkopf (10) einen oberen 
Schneidkopfblock (13) und einen unteren 
Schneidkopfblock (14) umfaBt, 35 

— daB der obere Schneidkopfblock (t3) mit- 
tels eines Fiihrungsarmes (18) mit der An- 
triebsvorrichtung (2) verbunden ist, und 

— daB der untere Schneidkopfblock (14) an 
dem oberen Schneidkopfblock (13) mittels ei- 40 
nes als Spaltkeil fur die geschnittene Textii- 
bahn (TB) wirkenden Befestigungselementes 
(15)festgelegtist. 

4. Kurvenschneidevorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 45 
Spaltkeil, den das Befestigungselement (15) gegen* 
uber der Textiibahn (TB) bildet, in Laufrichtung 
(LR) der Textiibahn (TB) hinter dem Schneidpunkt 
(SP) und bezogen auf die in Laufrichtung (LR) 
durch den Schneidpunkt (SP) gehende Achse (A) 50 
urn einen dritten Abstand (a3) in Richtung auf den 
von der Textiibahn (TB) abgeschnittenen Abfalltex- 
tilstreifen (12) versetzt angeordnet ist. 

5. Kurvenschneidevorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 55 
Schneidmittel ein zwischen den Schneidkopfblflk- 
ken (13, 14) gespannter GlQhdraht (20) ist. 

6. Kurvenschneidevorrichtung nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schneidmittel ein Laserstrahl oder eine La- 60 
serlichtquelle ist 

7. Kurvenschneidevorrichtung nach einem der An- 
sprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jede 
Lichtschranke (24, 26; 23, 27) durch ein Sendeele- 
ment (26, 27) in einem Schneidkopfblock (13) und 65 
ein Empfangselement (23, 24) in dem anderen 
Schneidkopfblock (14) gebildet ist. 

8. Kurvenschneidevorrichtung nach einem der An- 
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spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lichtschranken (24, 26; 23, 27) derart angeordnet 
sind, daB die von ihr erzeugten Lichtstrahlen in 
einem Winkel zu der Vertikalen auf der Ebene der 
Textiibahn (TB) in der Weise gegenseitig geneigt 
angeordnet sind, daB der gegenseitige Abstand der 
Lichtpunkte (LI, L2) geringer als der gegenseitige 
Abstand benachbarter Sende- oder Empfangsele- 
mente (23 bis 27) der Lichtschranken ist. 
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